csp^ucuci uucunicni view 



Page 1 ot 1 



Multt-compartment^^stic bott!e made by blowing 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 

Application number: 
Priority numlier(s): 



EP0875460 
1998-11-04 
KUENZ HANS (AT) ■ 
SOPLAR SA (CH) 

B65D1/04; B65D81/32 

B65D1/04; B65D1/32D; B65D81/32L; G01F11/26; 
G01F11/26B3 

EP19970810586 19970821 

CH19970001038 19970502 



Also publlslied as: 

EP0875461 (A1) 
EP0875461 (B1) 
EP0875460 (81) 



Cited documents: 

DE3531568 
DE1657199 
US4600130 
US5062550 
US5328061 
more » 



Abstract of EP0875460 

At least two entirely or partly separated chambers (1 1 ,13,14) have a shared pipe (19) above or below 
which is an opening (21,23) in the chambers. Two or more chambers are joined by a ridge (15). The bottle 
has a pouter spout (27) closing the pipe and has ducts (35,37) leading from the openings to the spout 
(39). 
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(54) Im Blasverfahren hergesteltte Mehrkammerf lasche aus Kunststoff 

(57) Die im Blasverfahren herstellbare Mehrkam- 
merflasche aus Kunststoff besitzt mindestens zwei 
Kammern (11.13) unci einen gemeinsamen Stutzen 
(15). Die jeweilige Kammer (11,13) besitzt eine Oeff- 
nung (21,23) innerhaib Oder unterfialb des Stutzens 
(19). Ein Ausguss (27) besitzt fOr jede Kammer eInen 
Kanal (35.37). welcher von den Oeffnungen (21,23) zu 
einem Ausgussorgan (39) fOhrt. 
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Beschreiburig 

Die Erfindung betrifft eine irr^^/erfahren herge- 
stellte Mehrkammerflasche aus Kunststoff. 

Es sind bereits Mehrkammerflaschen im Handel. 
Sie dienen beispielsweise als Gefasse fur Zwelkompo- 
nenten-KIebstoff. Zu diesem Zweck sind die Kammern 
vollstandig vonelnander gelrennt und mit je einem Stut- 
zen versehen. 

Es besteht ein BedQrfnis fur Mehrkammerf laschen, 
derern Kammern eine gemeinsame MOndung aufwei- 
sen. Bis jetzt sind jedoch keine solchen Flaschen im 
Handel anzutreffen. 

Die Erfindung sieht nun eine im Blasverfahren her- 
gestellte Mehrkammerflasche aus Kunststoff vor, die 
dadurch gekennzeichnet ist, dass mindestens zwei 
ganz oder teilweise voneinander getrennte Kammern 
einen gemeinsamen Stutzen aufweisen und dass die 
jeweilige Kammer eine Oeffnung innerhalb cxJer unter- 
halb des Stutzens besitzt. 

Zweckmassigenweise ist die Oeffnung einer Kam- 
mer koaxial zum Stutzen angeordnet. Dies ist ins- 
besondere von Vorteil, wenn die Kammern nur teilweise 
voneinander gelrennt sind, also miteinander kommuni- 
zieren und somit die Mehrkammerflasche durch eine 
einzige Oeffnung abgefQIlt werden kann. In diesem 
Falle erieichtert die koaxiale Anordnung der Oeffnung 
das AbfQIIen der Flasche. Zweckmassigerweise sind 
zwei Oder mehr benachbarte Kammern durch eine 
Rippe miteinander verbunden. Diese Verbindung kann 
im Blasverfahren dadurch erzeugt werden. dass die 
Blasfbrm beim Schliessen im Bereich der herzustellen- 
den Rippe die gegenuberliegenden Wandungen mitein- 
ander verbindet. Bel einer vorteilhaften Ausbildung der 
Mehrkammerflasche kommuniziert eine der Kammern 
Z.B. unten mit einer anderen Kammer. Dabei kann eine 
der Kammern als Kanal, z.B. als Steigrohr, ausgebildet 
sein. Dadurch kann eine Spritzflasche geschaffen wer- 
den wie sie beispielsweise fOr ein WC-Reinigungsmittel 
venAfendbar ist. 

Vorteilhaft welst die Flasche einen eingesetzten 
Ausguss auf. Dieser Ausguss schliesst vorteilhaft den 
Stutzen ab und weist Kanaie auf, welche von den Oeff- 
nungen der Kammern zu einem Ausgussorgan fuhren. 
Dadurch kann die Mehrkammerflasche zum gleichzeiti- 
gen Abgeben von verschiedenen Materialien. z.B. zur 
Bildung von Mehrhomponentenmaterial. venwendet 
werden. 

Vorteilhaft ist der Ausguss mit einem Befestigungs- 
organ, z,B. mit einer Rasteinrichtung, versehen, welche 
an einem entsprechenden Befestigungsorgan, am Stut- 
zen befestigbar Ist. Es ist auch mOglich. den Ausguss 
zweiteiiig auszugestalten, z.B. aus einem Ausgussteil 
und einem Befestigungsteil. 

AusfQhrungsbeispiele der Erfindung werden nach- 
fblgend unter Bezugnahme auf die Zeichnungen 
beschrieben. Es zeigt: 



Fig. 1 einen Schnitt durch ^e Zweikammerf lasche 
m'lt Ausguss, 



Fig.2 die Flasche von Figur 1 ohne Ausguss von 
5 oben betrachtet, 

Fig.3 eine vergrOsserte Darstellung des oberen 
Teilsvon Figur 1, 

10 Fig.4 einen Schnitt durch eine Dreikammerflasche 
mit Ausguss, 

Fig.5 eine Ansicht von oben der Flasche von Figur 
4, jedoch ohne Ausguss, 

15 

Fig.6 eine vergrOsserte Darstellung des oberen 
Teilsvon Figur 4, 

Fig.7 einen Schnitt durch eine Zweikammerf lasche. 
20 bei welcher die beiden Kammern unten mit- 

einander kommunizieren, und 

Fig.8 die Flasche von Figur 7 von unten betrachtet. 

25 Die in Figuren 1 und 2 dargestellte Mehrkammerfla- 
sche ist im Blasverfahren aus Kunststoff herstellbar. Sie 
besrtzt zwei Kammern 11,13. welche durch eine Rippe 
15 miteinander verbunden sind. Die Rippe 15 wild beim 
Schliessen der Blasfbrm gebildet, indem die beiden 

30 Blasformhaiften den Schlauch entlang einer vertikalen 
Linie zusammenpressen, so dass die beiden gegen- 
Qberliegenden Wande miteinander verbunden werden. 
Dabei entstehen auch die in Figur 2 sichtbaren Ein- 
buchtungen 17. Die Kammern 11.13 besitzen im 

35 Bereich des Stutzens 19 Oeffnungen 21.23, welche in 
diesen Stutzen miinden. Die Oeffnung 23 ist zweck- 
massigenveise rohrfdrmig. Sie bef indet sich im Stutzen- 
boden 25. Die andere Oeffnung 21 ist praktisch 
halbkreisfOrmig. 

40 Die Flasche weist einen eingesetzten Ausguss 27 
auf, welcher nun unter Bezugnahme auf die Figur 3 
beschrieben wind. Beim dargestellten AusfOhrungsbei- 
spiel besteht der Ausguss aus dem eigentlichen Aus- 
gussteil 29 und dem Befestigungsteil 31. Es ware aber 

45 auch mttglich, den Ausguss 27 einstuckig zu fertigen. 
Der Ausgussteil besitzt einen Flansch 33, welcher den 
Stutzen 19 abschliesst. Weiter besitzt der Ausgussteil 
29 Kanaie 35.37, welche von den Oeffnungen 21 ,23 der 
Kammern 11,13 zu einem Ausgussorgan 39 fQhren. 
50 Das Befestigungsteil 3 1 ist Qber den Stutzen 1 9 mit ein- 
gesetztem Ausgussteil gestQIpt und mit einem Befesti- 
gungsorgan 41, z.B. in Form einer Rastnase, mit einem 
entsprechenden Befestigungsorgan 43 des Stutzens 19 
verbunden. 

55 Die Wandstarke der beschriebenen Mehrkammer- 
flasche ist zweckmassigenweise so dOnn ausgebildet, 
dass der z.B. pastOse Inhalt der Flasche durch Druck 
herausgepresst werden kann. Es ist aber dem Fach- 
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mann ertichtlich, dass bei geeigneter Ausbildung der 
Flasche sich diese auch fQr f l^i^en Oder puiverfOrmi- 
gen Inhalt eignet. 

Die Dreikammerflasche mltden Kammern 1 1.13,14 
gemSss den Figuren 4 bis 6 ist analog zur Zweikammer- s 
flasche gemdss den Figuren 1 bis 3 ausgebildet, so 
dass im wesentlichen auf die vorangegangene 
Beschreibung verwiesen werden kann. Statt eine Rippe 
sind zwei Rippen 15' vorgesehen, die ebenfails Qber 
einen wesentlichen Teil der Flasche senkrecht verlau- io 
fen. Der Ausguss 27 ist so ausgeblldet, dass alle drei 
Kammern 11,13,14 mit dem Ausgussorgan 39' in Ver- 
bindung slehen. WIe aber Figur 4 zeigt, ist es z.B. mOg- 
lich, die Rippen im oberen Teil der Flasche konisch 
zueinander verlaufen zu lassen. Dem Fachmann sind is 
aber beliebigeGestaltungsmOglichkeiten offen. So ware 
es beispielsweise auch mOglich, mehrere Kammern 
sternfOrmig urn eine zentrale Rippe sternfOrmig anzu- 
ordnen. was allerdings eine kompliziertere Blasfbrm 
erfordern wQrde. 

Die Flasche gemass den Figuren 7 und 8 weist 
zwei Kammern 11,13 auf, welche durch eine Rippe 15 
voneinander getrennt sind. Die Rippe 15 reicht jedoch 
nicht bis zum Boden der Flasche. so dass die Kammern 
11,13 unten mitemander Ober den Durchlass 16 kom- 2S 
munizieren. Die Kammer 11 kann daher als Steigrohr 
Oder als Dosiervorrichtung dienen. Es ist ersichtlich, 
dass auch bei dieser Rasche die Oeffnungen 21,23 in 
einen gemeinsamen Stutzen 19 munden. ZweckmSssi- 
genweise ist die Oeffnung 23 toaxial angeordnet, so 
wodurch ein Abf Qllen der Flasche erieichtert wird. 

Es sind verschiedene Aenderungen mOglich. ohne 
vom Erfindungsgedanken abzuweichen. So kann bei- 
spielsweise der Ausguss 27.27 so ausgeblldet werden, 
dass die Kanaie 35,37 koaxial angeordnel sind. Beim 35 
Auspressen von pastOsem Material umgibt dann das 
Material aus der einen Kammer das Material aus der 
anderen Kammer. 

PatentansprQche 40 



4. Mehrkammerfiasche nach einem der AnsprQche 1 
bis 3. dadurch gej^^ichnet, dass mehrere 
Kammem sternfOrn^Bffn eine zentrale Rifpe 
angeordnet sind. 

5. Mehrkammerfiasche nach einem der AnsprQche 1 
bis 4, dadurch gekennzelchnet. dass eine der Kam- 
mern z.B. unten mit einer anderen Kammer (13) 
kommuniziert. 

6. Mehrkammerfiasche nach Anspruch 5. dadurch 
gekennzelchnet, dass die genannte eine Kammer 
(1 1) als Kanal, z.B. als Steigrohr, ausgeblldet ist. 

7. Mehrkammerfiasche nach einem der AnsprQche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet. dass sie einen aus 
einem Oder mehreren Teilen bestehenden Ausguss 
(27) aufweist. 

8. Mehrkammerfiasche nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzelchnet, dass der Ausguss (27) den Stut- 
zen (19) abschliesst und Kanaie (35,37) aufweist. 
welche von den Oeffnungen (21.23) der Kammern 
(1 1,13.14) zu einem Ausgussorgan (39) fQhren. 

9. Mehrkammerfiasche nach Anspruch 7 Oder 8. 
dadurch gekennzeichnet, dass der Ausguss (27) 
mit einem Befestigungsorgan (41). z.B. Rastmitteln. 
versehen ist, welche an einem entsprechenden 
Befestigungsorgan (43) am Stutzen (19) befestig- 
bar ist. 

10. Mehrkammerfiasche nach einem der AnsprQche 7 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Ausguss 
aus einem Ausgussteil (29) und einem Befestt- 
gungsteil (31) besteht 



1. Im Blasverlahren hergestellte Mehrkammerfiasche 
aus Kunslstoff. dadurch gekennzeichnet, dass min- 
destens zwei ganz oder teilweise voneinander 
getrennte Kammern (11,13,14) einen gemeinsa- 45 
men Stutzen (15) aufweisen und dass die jeweili- 
gen Kammern (11,13,14) eine Oeffnung (21,23) 
innerhalb Oder unterhalb des Stutzens (19) besitzt. 

2. Mehrkammerfiasche nach Anspruch 1, dadurch so 
gekennzeichnet, dass die Oeffnung (23) einer 
Kammer (13) koaxial zum Stutzen (19) angeordnet 

Ist. 



3. Mehrkammerfiasche nach Anspruch 1 oder 2, ss 
dadurch gekennzeichnet, dass zwei oder mehrere 
benachbarte Kammern (11.13) durch eine Rippe 
(15) miteinander verbunden sind. 
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